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La presente invention vise des perfeetionne- 
ments a la construction du circuit magn&ique 
et de rcnroulement a bobines rfparties des ma- 
chines electriques tournantes. 

Lc circuit magnetique stator des machines 
actuelles est generalement constituS par des 
couronnes de toies minces, ou par des segments 
de couronnes; dans Tun et 1 'autre cas, des enco- 
ches sont decoup&s pour recevoir les bobines. 
Les encoehes ouvertes presentent 1'avantage de 
permettre 1 'execution des bobinages sur des 
gabarits, d'isoler les bobines par enrubannage 
et par gainage, et de les traiter par impregna- 
tion et etuvage prgalablement au montage de 
Vcnroulement. Ces encoehes ouvertes ne peu- 
vent toutefois, pour des questions magn&iques, 
etrc utilises pour les faibles entrefers; dans cc 
cas, on est alors oblige d'utiliser des encoehes 
repercees et de renoncer a la preparation prea- 
lable des bobines. Si le bobinage pent se faire 
encore au gabarit, Introduction des fils dans 
1'encoche doit etre effectuee. progressivement a 
travers la fente de rencoche. Le diametre des 
fils est alors limrte par la largeur de la fente 
et Ton ne peut eviter un grand foisonnement 
des fils et des isolants, ce qui diminue le coeffi- 
cient d'utilisation de la section d'encoches. 

La pr&ente invention obvie a ces difficult^ 
et penxiet d'executer l'enroulement de l'arma- 
turc avee des bobines complement termin^es 
et isolecs, enrubannees et meme gainees et^ de 
les loger dans des encoehes fermees ou entr 'ou- 
vertes. 

Confinement a 1 'invention, 1 'armature est 
constituce par un certain noinbre de paquets dc 
lamelles en tole dont chacun forme un sect ear 
de eouronne et comporte, sur chacun de ses 
lmrtU radians, une demi-encoche qui, lorsque ce 
paquet est mis en place, forme, avee la demi- 
encoche correspondante du paquet juxtapose, 
une encoche fermfe ou legeremerit entr'ouverte 



Suivant Finvention, pour procSder a l'ex£cu- 
tion d'un enroulement, on met en place les 
bobines completement termin6es suivant le sche- 
ma d&irl, et* on inserc ensuite successivement 
chaque paquet lamellS entre deux bobines voi- 
sines qui se logent dans les demi-eneoches de 
ces paquets. 

Selon une forme de construction avantageuse, 
les diverses lamelles formant un meme paquet 
sont inserSes entre deux fiasques d'extremite et 
assemblies par un axe-rivet. 

Chacun de ces fiasques est muni d'unc bride 
dont une saillie laterale coopere avee la saillie 
lat£rale correspondante du flasque du paquet 
juxtapose pour permettre un assemblage rigidc 
des divers paquets a la forme d'une eouronne. 

D'autres caraeteristiques et a vantages de Tin-, 
vention ressortiront de la description qui va sui- 
vre, faite en regard des dessins annexes qui 
represented, schematiquement et simplement a 
titre d'exemple, une forme de realisation de 
Tinvention. 
Sur ces dessins : 

La fig. 1 est une vue en perspective d'un 
paquet lamelle en cours de realisation; 

La fig- 2 repr&ente I'assemblage des paquets 
pour la realisation d'un circuit magnetique dans 
un bati en deux parties, l'enroulement n'etant 
pas figure; 

Les fig. 3 et 4 repr&entent, respectivement 
en elevation-coupe et en bout, les flasques d'ex- 
tremites des paquets lamelles; 

La fig. 5 represent?, en elevation, un paquet 
lamelle muni d'entretoises; 

La fig. 6 represente le mode de montage de 
larmature sur l'enroulement. 

Conform&nent a 1'invcntion, Vanuatu re d'une 
machine eiectrique tournante est jconstituee par 
un certain nombre de paquets lamelles tons 
identiques et design^ sur la fig. 2 par les refe- 
rences 1, la, ib, ... Chacun de ees paquets est 
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constitue (voir fig. 1 et 2) par un certain noni- 
bre de lamelles juxtaposees en tole mince, et 
convenablenient decouples pour que le paquet 
de lamelles affecte la forme d'un secteur de 
couronne. Sur chacun des bords radiaux est 
prfvue une demi-encoche 2 destinSe k former, 
lors de Tassemblage en forme de couronne, des 
divers paquets, avec la demi-eneoehe correspon- 
dante du paquet juxtapose, une encoche com- 
pletement ferm6e ou legerement entr'ouverte, 
comme repr£sente en 3 sur la fig. 2. 

Les diverses lamelles d'un menie paquet 1 
sont ins6r€es entre deux fiasques d'extremite 4 
(voir fig. 3 et 4). TJn axe-rivet 5 assemble ces. 
lamelles et ces fiasques. Chacun de ces fiasques 
eomporte une bride 6* qui fait saillie laterale- 
ment pour venir lors du montage, se placer en 
regard de la saillie" de la bride du Basque juxta- 
pose et permettre ainsi I'assemblage, par "exem- 
pie au moyen d'un boulon 7, de ces deux brides 
et, par consequent, de ces deux paquets juxta- 
poses (voir notamment fig. 4). 

Pour ex6cuter un enroulement conforme a 
1 'invention, on commence tout d'abord par 
disposer suivant le schema d 'enroulement d€sir6 
les bobines telles que 8, terminees, isolees, enru- 
bann&s, gain^es, etc., comme c'est repr&ente 
par exemple sur la fig. 6 oil Ton a suppose qu'il 
s'agissait d'un enroulement k deux poles, k deux 
eneoches par pole et phase, et trois plftns de 
tStes de bobines. Ces bobines, une fois mises en 
place, et montees, par exemple, sur gabarits, on 
insere successivement et radiaTement chacun des 
paquets de lamelles entre deux bobines voisines. 
Dans le cas de la fig. 6, on a suppose que les 
segments l-la sont d6j4 mis en place et que le 
paquet ib est sur le point d'etre k son tour 
insure. Les bobines 8 se trouvent done finale- 
ment logSes dans les encoehes 2 realises, comme 
on Pa explique pr^cedemment par la juxtaposi- 
tion des demi-encoehes de chaque paquet lamelie. 
Les divers paquets 2-la-li sont ensuite rigide- 
ment assembles les uns aux autres, au moyen 
des brides 6 et des boulons 7. 

On obtient ainsi, conf ornament k Pinvention, 
un enroulement stator qui, bien que eomportant 
des encoehes fermfies ou leg&rement entr'ouver- 
tes, permet la realisation pr&lable de bobines 
completement aehev-fes, isolfes, enrubannSes, 
gainees. 

De telles bobines ont un foisonnement nfigli- 
geable. H est alors possible d'utiliser une section 
d 'encoche plus faible que celle n6cessaire pour 
du fil essaim£ eomme cela se produit avec les 



constructions actuelles a encoehes Ierm6es ou a 
fentes etroites. Conformement k Pinvention on 
peut done, toutes choses €gales par ailleurs, 
augmenter la section du f er autour des encoehes 
et accroitre ainsi le fiux de la machine, done 
son rendement et sa puissance. Un autre avan- 
tage de la pr&ente invention reside dans le fait 
que les bobines sont montees sans qu'on ait k 
leur f aire subir de deformation. Enfin, suivant 
rinvention, Pencoche ferm6e ou entrouverte 
peut etre utilisee sans que Ton ait 4 tenir 
compte du diamfctre du fil utilise et en obtenant 
une meilleure utilisation autour de Pentrefer. 

Naturellement on pourra pr^voir dans chaque 
paquet lamelie 1 des entretoises telles que 9 
(fig. 5) pour former des canaux de ventilation. 

H va d'ailleurs de soi que rinvention n'a ete 
deerite et representee ici qu'i titre explicatif 
et nullement Iimitatif et qu'ou pourra y appor- 
ter toutes variantes conformes k son esprit. 



Perfectionnenients k la construction du cir- 
cuit magn&ique et de renroulement des machi- 
nes flectriques tournantes, pr&entent les earac- 
tdristiques suivantes, applicables sSparfment ou 
en combinaisons : 

a. L 'armature est constitute par un certain 
nombre de paquets lamelles en t81e dont chacun 
forme un secteur de couronne et eomporte, eur 
chacun de ses bords radiaux, une demi-encoche 
qui, lorsque ce paquet est mis en place, forme, 
avec la demi-encoche correspondante du paquet 
juxtapose, une encoche fermie ou legfcrement 
entr'ouverte; 

I. Pour proceder k Pexecution d'un enroule- 
ment, on met. en place les bobines complement 
terminees suivant le schema desire, et on insure 
ensuite successivement chaque paquet lamelie 
entre deux bobines voisines qui se logent dans 
les demi-encoches de ces paquets; 

a. Les diverses lamelles formant un meme 
paquet. sont inserees entre deux fiasques d'extre- 
mites et assembiees par un axe-rivet; 

d. Chacun de ces Basques est muni d'une 
bride dont une saillie laterale coop&re avec la 
saillie laterale correspondante du flasque du 

paquet juxtapose pour permettre un assemblage 

rigide des divers paquets k la forme d'une 

couronne. 

Rogfji-L£ox-Joseph MILLET. 

_ Par procuration t 

Suioicnot, Riser, Blusdeu. et Pont. 
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